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Work Order Ш 83446 *О О Д46* Раре 1 
. Wednesday, April 18, 2012 8:41:33 АМ ` 
| Шеті: р2739 С. И | Ассері хКІООООЛОЛООСХ Setur sert «КІС 1 * 
ҖИ | Revision ID: 2 ош Е | * : 
| Пет Мате: 350 1 Веат % «ді эор “м 2% 
С `„ АЯ і 
i Start Date: 4/18/2012 Start Qty: 5.00 ж ке Cust Item ID: 
Required Date: 4/25/2012 Req'd Qty: 5.00 87 Customer: 
Reference: | ЕЕ я 
4 ПЕ БА РБ "тч; 2 Run Start д ч ж 
яи Approvals: Process Plan: (1/7 | | _ Date: Сне Tooling: к. Date: _ М р 1 
Жады | қ Stop 
| | ЖИ: о ас Date ЅРС (Ү/М): ______ ре: а хмр?х 
Operation ус Set Up/ к Tool ID Tool# Plan Accept Reject Reject Insp. ЕТТЕ 
Description Run Hours | Code Qty Qty Number 56 К 
—- а КЕК z = 22.252: 2% а: ых 
Кеуіѕіоп МЬг | | ` 
Rev E | | 
26; 00. 
Skidtubes 
Memo 0.00 
1-Сш D2600-5 to length as рег Dwg D2739. 
2-Drill pilot holes in web using drilling Jig DT8162 as per Dwg D2739 
3-Use uni-bit to open holes to finish size as per Dwg D2739. 
4-Bevel Fwd end of extrusion and Deburr holes and ends. 
5-Deburr 
Ж м Chemical Conversion Coat рег 081005 4.1 0.00 | | 
*1 ОГ\* і 
НапаЕіпі$ > Memo 4 0.00 з 
| Напа Finishing 
А 
У 
4 " Š | : | 


if 


Dart Aerospace Ltd 


Approval | д 
| рргомаї! 
Chief Eng / QC Inspector 


WORK ORDER CHANGES 


| DATE PROCEDURE CHANGE я 


Рай Мо: РАН #: Fault Category: і NCR: Yes Мо ООА: _ Date: 


Resolution: Disposition: QA: N/C Closed: 


мс: | WORK ORDER МОМ-СОМҒОНМАМСЕ (NCR) 


М2 | т Corrective Action Section B А | 
і Description ої МС - 2 -- - Verification | Арргомаї | Approval 
DATE | STEP Section A Initial "Асіїоп Description Chief Eng | QC Inspector 
Chief Eng Chief Eng Date 


NOTE: Date & initial all entries А 
% 


НМРОАМ$\ОцаМу Аззигапсе\арргомед СА\МСАМ/О RevE 


Work Order І) 83446 хо 4 46% Page 2* 
Wednesday, April 18, 2012 8:41:33 AM Б 
Пет ID: D2739 Accept * М ой 0040 1 0 (1% Setup Start | Ж М с 1 * 
Revision ID: й Е 
Пет Мате: 3501 Веат Stop ж М с Ӯ, ж 
Start Date: 4/18/2012 Start Qty: 5.00 *Б* Cust Нет ID: 
Required Date: 4/25/2012 Req'd Qty: 5.00 жү Customer: 
Reference: 
7 ` Е ооо оно Run Start ж ж 
Approvals: Process Ма: Пас Т Tooling: с рае: | | | o М R 1 
Stop 
3 : А 5 ж ж 
ОС: К Рае: 2 РСС: oo Date _ _ _ М Р? 
Sequence ID/ | Орегайоп Е Set Up/ Tool ID Tool# Plan Accept й Reject Reject Insp. й 
Work Center І) Description Run Hours Code Qty Qty Number Stamp 
130 QC5- Inspect part completeness to step on W/O 0.00 А 
КАШ 5 Z гаю 
ос Мето 0.00 
Quality Control 


140 Identify as рег dwg & Stock Location: Ж \ Моћ) 0.00 


лат й 5 р зо ойы 


Мето 


Packaging 


150 QC21- Final Inspection - Work Order Release 0.00 7 
*1RN* | 2 «/ /80 
ос 


| (о ГА 4 


Quality Control 


Dart а Ltd | Ў о ы 
WORK ORDER CHANGES | 


ртом T Approval 
| 9 ОС Inspector 


Part Мо: РАН Ж: Fault Category: NCR: Yes Мо ООА: Пай: 
се Disposition: QA: N/C Closed: Date: 


ас Corrective Action Section B 
Description of NC - -- Verification Approval Approval 
Chief Eng Chief Eng Date 


NOTE: Date & initial all entries 
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-Picklist Print 
Wednesday, April 18, 2012 8:41:37 AM 


Page 1 Ре 


Work Order Ір: 83446 | хо 3448 
Рагепі Пет: 02739 А ж Г) 2 7 3 о ж 


Рагепі Нет Мате: 3501 Веат 


Comments: IPP Rev: C02.11.28ReformatKJ 
ІРР Кем. D 06-03-21 As РегКеҮҮС ЛМ 
ІРР Rev: Е 07-07-28 АврегКе/)р ЛМ Verified Ву: IPP Rev:F 
10.11.02 аѕрегтеуЕ DD verf EC 


Start Date: 4/18/2012 
Start Qty: 5.00 


Required Date: 4/25/2012 
Required Qty: 5.00 


Qtyon Qty per Kit Total 


Component Item ID/ Replacement Mfg/ Bin Primary Last Route Unit of Qty Date Status 
Item Name Item ID Purch Item Location Location Seq ID Measure Hand Qty Issued Issued 
D2600-5-108 Manufactured № 100 Еасһ 152.0000 1 5 


х02600-5-1087 


Extrusion `I Веат' thin 


Location Loc Qty 
LG 7 152 
47814 20 


8. 


0 


9-29 


жж @) 


Loc Code 


_ Resolution: 


Description ої МС 
бесіоп А 


NOTE: Date & initial а! entries 


; 


" НМРОАМ$\Оцайу Аввиғапсдарргоуесі ОАММСАМ/О НеуЕ 


Fault Category: 
Disposition: о | ОА: М/С Closed: 


Corrective Action Section B 


Action Description 
) Chief Епд 


МСН: Yes Мо ООА: | 


Аррѓохаї арро 
Сг Eng / | i 
різа Мої - |. 2С !пөресіог 


| Date: 


Approval 


раса ector: 


.DETAIL А. 


B5-1 у D 
# 
о 
Ф 
N 
ры 


DETAIL В „з. 


56.15 


SHOL СОЗУ е © 
я ее с 2010 -11-'0 1 К. в 
RETURN ТО E ў | кү у 
. ра - 29 а 
‚ ENGINEERING 2» ` . ШЕ 
UNCONTROLLED COPY 7 >з: є и ШЕ 
SUBJECT ТО AMENDMENT і : нь 
DETALA diren WITHOUT NOTICE ШЕТ ЕНШ A 
5 22 ЕЯ Шы Г ив 8 е 
` . ( C | FLOATS > A 06.01.05 
. . №.—В 3-4, —| в | GRANGE HOLES РОЯ COMPATIBILITY WITH АКСВИВЕ ‚ 981118 |: 
Ва ы > ә А NEW ISSUE “здщ С! - 98.04.16 
Е К ' | 2. оч 12 DESCRIPTION в |, рате | 
notes: 77 2. ‚2 Е . 2Езем | 05 | DART AEROSPACE USA, ІМС, |, 
Т) MATERIAL: МАКЕ FROM 02600-5 EXTRUSION а a - + . |БВАММ. 14 PORT HADLOCK, WA ; К 
2 В ЕВЗЮМ СОАТ РЕК DART 25100541 ` , , Й СНЕСКЕР DRAWING №. REV. Е 
2 TOLERANCES: РЕК DART 051018 UNLESS-OTHERWISE NOTED . Қы Ж кр ғы 
4) UNITS: ІМСТЕЗ UNLESS OTHERWISE NOTED у е | і «мес АРК | ДЮ |02739 ЗНЕЕТ ТОР! 
8) IDENTIFICATION: DART СаСО МАХ PER - й ГАРРАОМЕР | ДУ” те т | См 
: "02739" АМО В/М PER DART О51 044 6.1 у “M | 
7 WEIGHT: 3.41 Ibs с М ( Һа - ы ВЕ APER: h WEB COPYRIGHT ©1998 БҮ DART AEROSPACE ОБАЛНО xs 
. й | | DATE 10.10.08 т 
| | ‚єч. й рн ун 
. 7 ' 4 7 = т . 
Ж 6 А 5 е і 4 З 7 К) 2 и 1 % 
—. —-—. > ” надан РЕВЕ ?, йын Ун 
4 d т г 5 по у 
сын; = TAS E £ ) — = но 
з á 7 2 $ 7 і 
` Я , і + В 7ч . 
% 
> | 
А р ы А ж М - Е 
Жог 5 ы є І жо Е ` ` д й 
Н ыы: t РА Ы 4 
- | а $ 6 Е 
% > 3 , ж . 5 
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‘Dart Aerospace Ltd _. 


ФУД z~ Approval | Approval 
pproval 
DATE STEP PROCEDURE CHANGE ся вно? ас ві 


Ж 


Fault Category: о NCR: Yes No рд: “Беш. 820472; 5 


Disposition: QA: N/C Closed: Date: 


Бӛкей юп ої МС Corrective AcHon-— Saung Verification | Approval 


А рої Section А -| Initial Action ы ЕН Ѕідп & Section С: | -Chief Eng | 
ТТ з © | Chief Eng Chief ы ЕН Date . 


NOTE: Date & initial а! entries 


HAFORMS\Qùality Аззигапсе\арргоуей ОАМУСВУО Неуе 
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